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La presente invention concern© Tin dispositif de mise a plat 
et de tirage pour une feuille plastique en tube continu ; fabri- 
quee par une t§te de soufflage de feuille disposee a poste fixe, 
dans lequel des plaques de mise a plat et des rouleaux ou cylin- 
5 dres delivreurs toument de facon reversible autour de 1'axe de 
la feuille en tube continu amenee au dispositif. 

Lorsqu'on fabrique des feuilles en materiau thermoplastique , 
on sait qu'il est inevitable d'accepter des tolerances d'epais- 
seur. Quand on enroule des feuilles de ce genre dont l'epaisseur 
10 varie, il se forme sur la bobine enroulee, par addition des empla 
cements plus epais de la feuille, des bourrelets annulaires qui 
provoquent une deformation durable de la feuille dans cette zone. 
Apres le debobinage, une telle feuille n'est plus parfaitement 
plane ce qui rend plus difficile les operations d' impression et 
15 de transformation en moyens d'emballage ou en produits analogues. 
Lorsqu'on fabrique des feuilles tubulaires par procede de 
soufflage et des feuilles planes simples qui sont obtenues en cou 
pant longitudinalement une feuille en tube, les bourrelets annu- 
laires sur les bobines et les inconvenients qui en resultent peu- 
20 vent Stre evites si l'on realise un mouvement rotatif relatif en- 
tre d'une part la tete de soufflage de feuille et d'autre part le 
dispositif de mise a plat et de tirage. II pent s'agir en 1'occu* 
rence soit d'un mouvement de rotation continu soit d'un mouvement 
de rotation reversible avec inversion du sens de rotation apres 
25 un angle de pivotement d' environ 360'. Grace a ce mouvement de 
rotation, les defauts d'epaisseur de-la feuille sont repartis sur 
touts la largeur de la bobine enroulee, a la facon de ce qux se 
passe lorsqu'on enroule un cible sur un tambour, de sorts qu'on 
obtient des bobines cylindriques sans bourrelet. 
5 0 Pour realiser un mouvement de rotation relatif entre la tete 
de soufflage de feuille et le dispositif de tirage, on a dejja pro 
pose plusieurs mesures differentes. Dans un premier genre de dis- 
positif, la tete de soufflage de feuille est reliee par un dxspo- 
sitif de rotation approprie a la boudineuse a vis. Mais, pour as- 
35 surer 1 • etancheite a la traversee en rotation contre les pres- 
sions de la pite (de l'ordre de 200 a 300 ip/cm*) qui s'exercent 
a des temperatures elevees, il est necessaire de remplacer fre- 
quemment les elements d'etanoneite ce qui provoque une perte de 
production. Etant donne que c'est la tete de soufflage de feuzlle 
40 qui toume, seuls sont repartis les defauts d'epaisseur provoques 
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par la t§te de soufflage de feuille elle-m€me et non les defauts 
d'ecoulement qui se produisent dans les elements d'arrivee a la 
t&te de soufflage, la plupart du temps un raccord coud6, comme 
par exemple ceux qui sont dus a des temperatures non uniformes 
5 dans le canal d'ecoulement. M§me avec une t£te de soufflage rota- 
tive , de tels dSfauts d'ecoulement apparaissent toujours en un 
point de sortie invariable hors de la tSte de soufflage , de sorte 
que les bobines de feuille plastique realisees sur de telles ins- 
tallations presentent souvent elles aussi des bourrelets annulai- 
10 res. De plus, le raocordement eleotrique de la tete de soufflage 
de feuille par l f interm6diaire de bagues collectrices ou de ca- 
bles trainanliest une source d 1 incidents de fonctionnement car| 
dans ces zones, il y a des temperatures ambiantes elev6es. 

Une repartition de tons les defauts d'6coulement qui se pro- 
15 duisent, qu'ils aient leur origine dans la tSte de soufflage de 
feuille ou dans les camaux d 1 alimentation, ne peut Stre obtenue 
que si l'on fait tourner soit 1' ensemble de la boudineuse & vis 
avec la tSte de soufflage de feuille qui lui est fixee et l'an- 
neau de refroidissement, soit le dispositif de tirage et de mist 
20 a plat. C'est ainsi qu'on sait dfcji installer sur un plateau tour 
nant la boudineuse a via avec la tSte de soufflage de feuille qui 
lui est fixee, le cylindre etant dressd verticalement f de fagon 
telle que l'axe du cylindre, celui de la tfite d'in^ection et ce- 
lui de la feuille en tube coincident avec l'axe du plateau tour- 
25 nant. Sont de plus fix6s sur le plateau tournan* le moteur de com 
mande* le oof fret regulateur de temperature et l , anneau de refroi 
dissement a air de la feuille. L'arrivee de l'6nergie k la boudi- 
neuse & vis qui ef f ectue un mouvement de rotation alternatif dont 
1' inversion de sens se produit k peu prds apris chaque rotation 
30 de 360° se fait par des c&bels ou tuyaux souples tralnants. On 
connait une variants de ce dispositif dans laquelle la boudineuse 
k vis est fixe et comporte un cylindre d 1 alimentation rotatif a 
mouvement reversible sur lequel est fix6e la t§te de soufflage de 
feuille, le cylindre d' alimentation pouvant 6tre r6alis6 avec axe 
35 vertical ou avec axe horizontal. 

Un inconvenient eommun a toutes les boadineuses k vis de ce ' 
genre est qu'il s'agit de machines speciales ne pouvant fabriquer 
que des feuilles par soufflage et qui ne peuvent Stre utilisees 
ou ne peuvent 8tre utilisees que d'une fa§on peu Sconomique pour 
40 d'autres productions, par exemple pour fabriquer des feuilles 



70 00122 



3 



2027853 



plates au moyen d'une tuyere 'ir fente large. Be plus, pour des^ 
raisons pratiques, par exemple lorsque le dispositif est monte 
vertiealement, on se peut utiliser que des boudineuses a vis de 
dimension moyenne en raison de la hauteur d' encombrement neces- 
5 saire, ce qui limite le debit de sortie. 

Par ailleurs, on sait egalement de^a monter a rotation le 
dispositif de tirage et de mise a plat alors que la boudineuse a 
vis reste immobile. Mais il estnecessaire pour cela que la feuil 
le tiree soit enroulee directement a la sortie par un dispositif 
10 de bobinage tournant en meme temps et dont le mouvement de rota- 
tion doit etre stoppe quand on veut ehanger de bobine, ffaturelle- 
ment, il n'est pas possible d'aaener directement la feuilie, sans 
enroulement intermediaire, a la maobine de traitement suivante, 
par exemple une machine a imprimer suivie d'un bobinage. Un autre 
15 inconvenient est qu'on est oblige de faire descendre au moyen 
d'un monte-charge les bobines de feuilie, souvent lourdes, de la 
plate-forme intermediaire sur laquelle est fixe le dispositif 
monte-oharge ^usqu'au sol de 1' atelier, pour permettre les trai- 
tement s ulterieurs. 
20 La presente invention propose un dispositif de mise a plat 

at de tirage pour feuilles en tube plastique fabriquees par pro- 
cede de soufflage, pour tltes de soufflage de feuilie montees a 
. poste fixe, qui ne presente pas les ineonvenients des dispositif a 
connusj ce dispositif suivant 1' invention repartit uuiformeatet . 
25 les defauts d'eooulement qui prennent naissance aussi bien dans 
la tete de soufflage que dans les canaux d' alimentation, il ne 
gene en rien les possibilites d' utilisation generale de la bou- 
dineuse a vis, il ne reclame pas un emplacement exagere, il ne 
pose pas de problemes en ce qui concerne la transmission d'ener- 
30 gie et il permet au choix soit d'amener directement la feuilie en 
tube a une machine de traitement, soit de l'amener a un disposi- 
tif de bobinage. 

Oe resultat est obtenu par 1' invention grace au fait qu'il 
est prevu a la suite des cylindres delivreurs une barre de retour 
35 nement tournant autour de l'axe de rotation et ihclinee d» environ 
45" par rapport a cet axe, et, a la suite de cette barre, au 
moins un cylindre de renvoi, parallele a l'axe de rotation et 
tournant egalement autour de cet axe, a partir duquel la feuilie 
en tube va passer sur au moins un autre cylindre de renvoi, ega- 
40 lement parallele a l'axe de rotation mais monte fixe. La feuilie 
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ea tube mise a plat est doac device par les cyliadres de renvoi 
et par la barre de retouraemeat de telle facoa qu'elle effectue 
une coaversioa a angle droit par rapport a la directioa de tirage 
et qu'elle est ameaee par le c6te au cylindre de renvoi fixe, ou 
5 de pref ereace & la paire de cyliadres de reavoi fixes d' ou elle 
peut etre dirigee sur ua dispositif de bobinage fixe ou sur une 
machine de trait emeat. 

Seloa ua mode de realisatioa partieulierement approprie de 
1' invention, la "barre de retouraemeat, ua cyliadre de reavoi pre- 
10 oedaat cette barre et parallele aux cyliadres delivreurs et le 
cyliadre de reavoi faisaat suite a la barre de retouraement et pa 
rallele a. l'axe de rotatioa sont disposes exceatriquement par rap 
port a l'axe de rotation, et 1' emprise des cyliadres, ou ligae de 
passage eatre la paire de cyliadres de renvoi moatSs fixes, est 
15 situee approximativemeat dans l'axe de rotation. Grace a. cette 
disposition, peadant le mouvemeat de rotatioa reversible du dis- 
positif, il exists tou^ours une distance constant e entre d'une 
part la barre de retournement et le cylindre de renvoi qui lui 
fait suite et qui est parallele a l'axe de rotation et d* autre 
20 part l'axe de rotation, ee qui permet de aaintenir oonstaate la 
Vitesse de sortie. Suivant un autre mode de realisation plus sin- 
pie de 1* invention, la barre de retournement est dispesee au-dea- 
sus des cyliadres delivreurs} une paire de cylindres de renvoi 
est montee lateralement 4 c6te de la barre de retournement sur le 
25 dispositif de tirage reversible et le cyliadre de renvoi fixe est 
dispose exoentriqueaent par rapport a l'axe de rotation. Dans ce 
cas, il est avantageusement prevu pour eompenser les variations 
de vitesse de tirage pendant le mouvement de rotation reversible 
un bobiaeur de feuilles monte en aval des cylindres de renvoi fi- 
30 xes et au par l'intermediaire d'un aeeouplement a glissement. 
Etant doane que daas ce cas la barre de retouraemeat est disposes 
immediatemeat au-dessus des cylindres delivreurs, on peut se pas- 
ser au moias du cyliadre de reavoi supplemeutaire dispose devaat 
la barre de retouraemeat. Mais ce mode de realisatioa offre sur- 
35 tout 1'iaterSt que, sans grande depense supplementaire , 1' angle 
de rotation du dispositif de tirage reversible peut etre augmeate 
jusqu'a une valeur approcbant 360°. 

Lorsqu' oa utilise le dispositif de mise a plat et de tirage 
suivaat l'iaveatioa, oa peut assembler avec une grande surete de 
40 fonctionnement, seas assemblages rotatifs su^ets aux derangements, 
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dea boudineuses a via ordinaires, mime dea boudineuses de series 
de fabrication eleveea avec de grands debit a de sortie, avec dea 
tetea de soufflage de feuille normalea. Si la boudineuae a vis 
est dispos6e vertical ement, il suffit de monter le dispositif de 
5 tirage et de mise a plat rotatif sup me plate-forme intermediai- 
re legere car ila'ya paa d'enroulement sur des bobines tournant 
en mime temps que le diapositif qu'il faudrait enauite faire re- 
deacendre sur le aol du hall. De plus, il eat possible d'amener 
directement a. une machine de traitement la feuille en tube sana 
10 enroulement intermSdiaire. MalgrS la' position verticale de la te- 
te de aoufflage de feuille et de l'anneau de refroidisaement par 
air de feuille, toua lea defauta d'epaisseur de feuille provoques 
par la boudineuse a vis, les 6l6ments de racoordement de la tete 
de soufflage, la tSte de aoufflage elle-me*me et le dispositif de 
15 refroidisaement de feuille aont, avec le dispositif suivajnt 1' in- 
vention, r6partis uniformement sur la bobine de feuille enroulee 
de aorte que, m§me avec dea tolerances d'epaisaeur tres mauvaisias, 
on obtient des bobines absolument cylindriquea ce qui est une 
condition prealable importante pour que le traitement ulterieur 
20 de la feuille s'effectue sans incident. II faut remarquer de plus 
que, pour realiser le dispositif selon 1' invention, il suffit 
d' avoir un petit nombre de cylindres de renvoi et de barres de 
retournement, ne neoessitant pas d'entretien, qui tournent sui- 
vant un mouvement reversible avec les cylindres delivreurs, et le 
25 fait que 1' inversion de sens de rotation s'effectue chaque fois 
aprea un angle de pivotement d 1 environ 360° donne l'asaurance que 
la. feuille en tube qui quitte les cylindres de renvoi medians fi- 
xes pour se diriger vers le dispositif de bobinage ou la machine 
de traitement ulterieur peut Stre emmenee sans obstacle. La dlpen 
30. se necessaire pour le dispositif de mise a plat et de tirage sui- 
vant I'invention est notablement inferieure, par ezemple, a celle 
qui eat necessity par un assemblage rotatif sujet aux derange^ 
menta pour une tSte de soufflage de feuille ou pour un dispositif 
de bobinage corotatif avec des dispositif s d' evacuation pour les 
35 bobinea finies, y ; compris les chutes de- production provpquees par 
le changement.de - bobine. 

Suivant une application avantageuse de I'invention, la barre 
de retournement est fix6e calee en rotation sur le dispositif de 
tirage' et possede une surface a faible frottement; en effet, sous 
40 !• action de la rotation de la barre de retournement, une force de 
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emplacement supplementaire serait exercee sur la feuille dans le 
sens longitudinal de la barre de retournement. Lorsque la feuille 
soufflee sort verticalement de la t§te de scuff lage et que par 
consequent le dispositif de tirage est monte sur une plate-forme 
5 intermediaire, il peut etre avantageusement prevu derriere la 
paire de cylindres de renvoi mediane fixe dans le sens de depla- 
cement de la feuille une autre barre de retournement fixe dispo- 
see suivant un angle de 45° par rapport a l'axe de la feuille en 
tube, ainsi que des cylindres de renvoi fixes devant et. derriere 
10 cette barre de retournement. De cette facon, il est possible 

d' installer le dispositif de bobinage ou la machine de traitement 
ulterieur sur le sol mame du ball a proximite iamediate de la 
boudineuse a via. 

Si des defauts d'epaisseur de feuille tres marques, surtout 
15 places d'un seul c6te, obligent a augmenter 1' angle de pivotement 
du dispositif de tirage ^Jusqu'a la valeur de 360° importante pour 
obtenir une repartition absolument uniforme des defauts, il est 
possible d'y arriver sans depense exageree avec le mode de reali- 
sation dans lefael 1' emprise des oylindres de la paire de oylin- 
20 dres de renvoi fixe coincide avee l'axe de rotation j il suffit 
pour oela de prevoir entre les cylindres de renvoi oentraux fixes 
et la barre de retournement fixe des. cylindres de deviation qui 
detient la feuille en tube lateralement avant que le dispositif 
de tirage attei§ne ses positions de point mort. Dans le mode de 
25 realisation ou la barre de retournement est disposee au-dessus 
des cylindres delivreurs, on peut dans le meme but, outre la pai- 
re de cylindres de renvoi disposee lateralement d'un c6te de la 
barre de retournement, prevoir de 1' autre o8te un cylindre de de- 
viation monte rotatif sur le dispositif de tirage reversible qui 
50 vient en contact avec la feuille en tube dans les positions limi- 
tes du dispositif de tirage ou le sens de rotation est inverse, 
et qui maintient cette feuille a une distance suffisante de la 
barre de retournement. 

Lorsque, dans ce mode de realisation du dispositif de tirage, 
55 1' filament suivant n'est pas un bobineur de feuille mais une ma- 
chine de traitement, on peut prevoir entre le cylindre de renvoi' 
fixe et la machine de traitement un element d'emmagasinage, de 
preference un rouleau danseur, qui compense les variations de vi^- 
tesse de la feuille. Un tel element d'emnagasinage peut egalement 
40 preceder un bobineur de feuille mu sans glissement a une vitesse 
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constants. De plus, suivant une autre proposition de 1' invention, 
il est possible dans ce mode de realisation de prevoir entre la 
paire de cylindres de renvoi rotatif s et le cylindre de renvoi 
fixe un autre cylindre de renvoi parallele a. la paire de cylin- 
5 dres de renvoi qui est monte au point d' articulation de deux le- 
viers qui, par l'une de leurs extr&mites, sont montes pivotants 
l'un sur 1' autre et, par leur autre extremite, sont montes pivo- 
tants sur le dispositif de tirage reversible dans la zone de la 
paire de cylindres de renvoi et du cylindre de renvoi fixe. Oe 
10 mode de realisation est particulierement avantageux avec des 
feuilles en tube particulierement larges qtiL, em raison du poids 
trop eleve lorsque la distance entre la paire cylindres de renvoi 
et le cylindre de renvoi fixe est maximale, pourraient provoquer 
des difficultes en matiere de guidage de la feuille, en particu- 
15 lier un flechissement de la feuille. En outre, dans ce mode de 
realisation, il est inutile de prevoir une compensation des va- 
riations de Vitesse de la feuille de la facon decrite plus haut, 
car le cylindre de deviation monte sur les leviers assure une 
longueur de parcours de transport toujours constants entre la pai 
20 re de cylindres de renvoi rotatif s et le cylindre de renvoi fixe. 
Les caracteristiques et avantages de la presente invention 
ressortiront d'ailleurs de la description qui va suivre a titre 
d'exemple, en reference au dessin annexe dans lequel : 

- la figure 1 represents une boudineuse a vis pour soufflage 
25 de feuille avec le dispositif suivant 1' invention pour la mise a 

• plat et le tirage des feuilles en tube souf flees* 

- la figure 2 represents le dispositif de la figure 1 vu par 
en naut dans le sens de la f lecne II de la figure 1 } 

- la figure 5 est une elevation laterale du dispositif sui- 
50 vant 1' invention, vu dans le sens de la fleche III de la figure 1j 

- la figure 4 represente \in deuxilme mode de realisation de 
la partie du dispositif dans laquelle la feuille est retoumee; 

- la figure 5 represente une boudineuse a vis pour soufflage 
de feuille avec une variante de realisation du dispositif suivant 

35 V invention; 

- la figure 6 represente par en bant le dispositif de mise a 
plat et de tirage suivant la figure 5» vu dans le sens de la fie- 

cbe II de la figure 5; 

- la figure 7 est une elevation laterale d'une partie du dis 
40 positif suivant 1* invention represente a la figure 5, vue dans la 
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direction de la flfcche III de la figure 5 J 

- la figure 8 est un autre mode de realisation du dispositif 
suivant l f invention. 

Comme le represents la figure 1, la feuille en tube 3 est 
5 fabriquee par une boudineuse a vis 1 representee sch6matiquement 
et par une tete de soufflage de feuille 2. Oette feuille est apla 
tie par les plaques de mise k plat 4 et tiree par une paire de 
cylindres delivreurs 5 qui, de fa§on connue en soi, sont mus par 
un moteur-reducteur 6. La feuille 7 mise a plat est renvoyee dans 
10 une direction parallele a I 1 axe de rotation par un cylindre de 
renvoi rotatif 8, dispos6 lateralement, parallile aux cylindres 
dfelivreurs 5 et tournant en m§me temps que ces cylindres deli- 
vreurs; puis elle est tourn6e lateralement de 90° par l f interm6- 
diaire d'une tige de retournement 9 non rotative, disposSe sui- 
15 vant un angle de 45^ par rapport k l f axe de la feuille en tube et 
puis, dressee verticalement par l'intermidiaire d'un cylindre de 
renvoi 10, elle passe par l'axe de rotation du dispositif de ti- 
rage de feuille o& se trouve une paire de cylindres de renvoi 16 
dont les cylindres tournent autour d'axes qui sont months sur un 
20 support fixe 15. 

Les cylindres dfclivreurs et les cylindres de renvoi sont fi- 
xes sur un bfcti 11 monte rotatif qui est installe par exemple par 
l'intermSdiaire d'une couronne a roulement k billes 12 sur une 
plate-forme intermfediaire 13. de 1' atelier des machines et qui ef- 
25 fectue un mouvement de rotation alternatif sous-1 1 action d'un mo- 
teur-reducteur 14. Pour la clartS du dessin on n'a pas represent^ 
les arrivees de l f 6nergie motrice et eventuellement de l'air com- 
prim6 qui peuvent Stre amends de fagon connue en soi par 1'inter- 
m6diaire de c&bles ou tuyaux trainants ou encore par des bagues 
30 collectrices et des assemblages rotatif sj on n'a pas represent^ 
non plus le mode d 1 inversion du sens de rotation, cette operation 
pouvant s'effectuer de fa? on connue en soi au moyen de commuta- 
teurs de fin de course. 

A partir des cylindres de renvoi medians fixes 16, la feuil- 
35 le 7 mise k plat, dressee verticalement, passe par l 1 emprise de 
cylindres de cette paire de cylindres colncidant avec l'axe de 
rotation du dispositif de tirage puis, par un cylindre de renvoi 
17 parall&le aux cylindres de renvoi 16, une autre barre de re- 
tournement 18 inclinee a 45° et un cylindre de renvoi 19$ qui 
40 sont tous fixSs 6galement au support 15, la feuille subit un nou- 
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veau cliangement d 1 orientation rde 90° et, dans un sens de mouve- 
ment oppose a celui qu'elle suivait jusqu'a maintenant, elle est 
amende par un ou piusieurs cylindres de guidage 20 k un bobineur 
de feuille 21 qui, dans I'exemple de realisation represents, est 

5 un bobineur peripherique. 

Pour plus de clarte, on n'a pas repr§sente a la figure 2 le 
support rotatif 12 ni les moteurs-reducteurs 6 et 14. les deux 
positions terminales que prennent en pivotant la barre de retour- 
nement 9 et le cylindre 10 sont indiquees en traits interrompus 
10 en 9 1 , 10 f et 9", 10". En traits mixtes, tirets et points, a et6 
representee la f euille mise a plat dans la position mSdiane repre- 
sentee en traits pleins et dans les positions terminales represeit- 
tees en traits interrompus. Le mouvemerit de retoumement de la 
f euille au moyen de la barre de retournement 9 non rotative, fai- 

15 sant un angle de 45° avec la feuille en tube est partioulierement 
visible k la figure 3* 

Dans I'exemple de realisation suivant.les figures 1 et 3* 
l f angle de pivotement du dispositif de tirage, suivant la largeur 
de la feuille et la distance entre les elements 15$ V , 18, 19 et 

20 l'axe de rotation, est limit6 a environ 2?0 a 300°, valeur dont 
1" experience a montr£ qu'elle etait amplement suffisante pour r6- 
. partir les dSfauts d'Spaisseur de feuille sur toute la bobine. Si 
des defauts d'Spaisseur de feuille tr£s marques, surtou* quand 
ils sont places d ! un seul cote, obligent a augmenter 1' angle de 

25 pivotement du dispositif de tirage jjusqu'a la valeur de 360° cor- 
respondant a une repartition absolument uniforme des defauts, il 
est possible de le faire sans grande augmentation des depenses; 
dans ce oas, on monte a la suite des cylindres de. renvoi medians 
fixes 16 des cylindres de deviation qui, d'apres leprincipe des 

30 rouleaux danseurs, devient lateral ement la feuille en tube avant 
que le dispositif de tirage atteigne ses positions de point mort. 
Un exemple de realisation d'un tel dispositif de retournement est 
representee a la figure .4. Pour simplifier la figure, on n'a repre. 
sente du dispositif de tirage et du systeme de renvoi fixe que 

35 les cylindres et barres de retournement. Entre la paire de cylin- 
dres de renvoi 16 et le cylindre de renvoi 17 sont fixes a des 
leviers 22 et 23 pivotant lateralement et relies, entre-eux de fa- 
qon mobile par un element de liaison 24 une paire de cylindres de 
renvoi 25 et un cylindre de renvoi 26. La position du dispositif 

40 de tirage telle qu'elle est representee a la figure 4 correspond 
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au point d' inversion du sens de potation. Pour eviter une varia- 
tion de la longueur de feuille se trouvant entre les cylindres 
fixes 16 et 17 pendant que les leviers pivotent, les cylindres de 
renvoi sont en retrait par rapport aux articulations de leviers 
5 d'une quantite sensiblement egale a un demi-diametre de cylindre. 
II est avantageusement prevu une butee dans 1' articulation entre 
les leviers 23 et 24 qui empSche cette articulation de s'ouvrir 
plus que 1' angle represent e. 

Dana l'exemple de realisation suivant les figures 5 a 7, la 
10 feuille en tube 103 est fabriquee par une boudineuse a vis 101 re 
presentee scliematiquement et par une tete de soufflage de feuille 
102. Oette feuille est mise a plat par les plaques de mise a plat 
10* et est tiree par une paire de cylindres delivreurs 105 qui, 
de faeon connue en soi, sont mus par un moteur-redueteur 106. La 
15 feuille mise a plat 107 subit une conversion laterals de 90° en 
passant sur une barre de retpurnement 109 non rotative faisant un 
angle de 45° aveo l'axe de la feuille en tube puis, dressee ver- 
ticalement,elle est amenee par une paire de cylindres de renvoi 
110 au cylindre de renvoi 117 d'ou elle arrive tangentiellement a 
20 une deuxieme barre de retournement 118 inclines de 45* et a un 
cylindre de renvoi 119, toutes ces pieces etant fiacees au support 
fixe 115. La, la feuille subit une nouvelle conversion de 90° 
puis, repartant dans unpens oppose a eelui qu'elle avait a l'ori 
gine, elle est amenee par l'intermediaire d'un ou plusieurs cy- 
25 lindres-guides 120 a un bobineur de feuille 121-r 

" Les .cylindres delivreurs 105, la barre de retournement 109 
et la paire de cylindres de renvoi 110 sont fixes a un bati 111 
monte rotatif qui est par exemple pose par l'intermediaire d'une 
eouronne a roulement a billes 112 sur une plate-forme intermediai 
30 re 113 de 1' atelier des machines et effectue un mouvement rotatif 
alternatif sous 1' action d'un moteur-reduoteur 114. Pour plus de 
olarte, on n'apas repr6sente 1' alimentation en energie motrice 
et eventuellement en air comprime, qui peut s'effeetuer de facon 
connue en soi par des cables et tuyaux souples tralnants ou egaLe 
35 ment par des bagues oollectriees et passages rotatif s; on n'a aas 
represents non plus pour la meme radson l'inversion du sens de 
rotation qui pent s ' ef f ectuer de facon connue en soi par des com- 
mutateurs de fin de course. 

Du c8t6 oppose de la barre de retournement 109 par rapport a 
40 la paire de cylindres de renvoi 110 se trouve egalement sur le 
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bati rotatif 111 un cylindre'' de deviation ou d 1 ecartement 116; il 
' a pour r8le de proteger la feuille d'un contact avec la barre de 
retournement lorsque le dispositif de tirage se trouve dans sa 
position limits, position dans laquelle il y a inversion du sens 
5 de rotation. Cette position du cylindre d'ecartement 116 est re- 
presentee en 116'. 

Pour simplifier et rendre plus claire la figure 6 on n'a pas 
represents le support rotatif 112 ni les moteurs-reducteurs 106 
et 114. On a represents en trait mixte la position de la feuille 
10 107 mise a plat dans la position intermediaire du dispositif de 
tirage representee a la figure 6. Le prinoipe de la conversion de 
la feuille au moyen de la barre de retournement 109 non rotative 
inclines sous un angle de 45° par rapport a l'axe de la feuille 
en tube est representee en particulier k la figure ?. 
15 Pour augmenter suivant la presente invention gusqu'a une va- 
leur d 1 environ 360° 1' angle de pivotement possible du dispositif 
de tirage, il est prevu de disposer la barre de retournement 109 
en position mediane au-dessus de la paire de cylindres- delivreurs 
105 et de monter la paire de cylindres de renvoi 110 ainsi que le 
20 cylindre d'ecartement 116 lateralement par rapport a la barre de 
retournement sur le chassis a mouvement. rotatif reversible 111. 
Grfice a cette disposition, il n'est pas necessaire de veiller a 
ce que, pendant le mouvement de rotation, le parcours de trans- 
port de feuille reste fixe; au contraire, la feuille se deplace 
25 suivant un mouvement de va-et-vient pendant le mouvement de rota- 
tion de telle facon que pendant la totalite du mouvement de rota- 
tion qui se produit sur environ 360°, elle ne se trouve pas dans 
la zone de deplacement du dispositif de tirage.. Etant donne que 
pendant la rotation la distance entre la paire de cylindres de 
30 renvoi 110 et les elements fixes de guidage de feuille 117, 118 
et 119 varie oonstamment, la longueur du parcours de transport de 
la feuille en tube 107 varie egalement. II en resulte des irregu- 
larites dans la vitesse de la feuille amenee au bobineur 121 par 
1' intermediaire des elements de guidage de feuille 117» 118 et 
35 119. En ce qui concerne ces variations, il s'agit alternativement 
d'une acceleration et d'un ralentissemeat par rapport a la Vites- 
se des cylindres delivreurs 105. Mais, etant donne que la table 
tournante 111 ne tourne que tres lentement, ces ecarts de vitesse 
sont tres faibles. Si la table tournante effectue un tour en 20 
40 minutes et qu'elle a un diametre de 1 m, on a 
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▼ u - 5,14 - 5,1* I 0,05 - 0,157 a/*ia 
et l'ecart de vitesae f est t 

v x 100 

f - - (%) 

tirage 

Le tableau ci-dessous donne le3 ecarts de vitesse en fonc- 
tion des vitesses de tirage : 

v tirage E 9SF* 
(m/min) . M 

10 - 1 ,56 % 



10 



15 *1,04# 
20 1 0,78 # 



25 i 0,62 * 

Ces ecarts sont oompenses par la oommaade de bobiaage qui fono- 
tionne de preferen.ee aveo un aceouplement a gliaaeaent. La oompen 
sation est egalement possible par »xemple au aoyen d'un cyliadre 
15 danseur qu d f un dispositif analogue. 

Avee des feuillea en tube partieulierement larges, il pour- 
rait se produire dea diffioultes dans le guidage de la feuille, 
par exemple un affaissement de la feuille en raiaon du poids trop 
Sieve lorsque la distance entre la paire de cylindrea de renvoi 
20 110 et le cylindre de renvoi 117 eat maxLmale. Pour eviter oet 
inconvenient, le diapositif de tirage *peut Stre dote d'un guidage 
de feuille oonstitue par deux leviers 122, 125 et un cylindre de 
renvoi 124, le cylindre de renvoi 124 etant monte au point d' arti 
culation des deux leviers 122 et 125 et les deux"ieviers etant 
25 montea par leurs autres extremites d'une part sur le dispoaitif 
• de tirage reversible dan8 la zone de la paire de cylindrea de ren 
voi 110 et d' autre part sur le cylindre de renvoi fixe 117. 0e 
systeme de guidage de feuille off re en outre l'avantage d'un 
transport entre les cylindrea delivreurs 105 et le bobineur 121 
50 sans variations de vitesse, ear la longaeur du parceurs de trans- 
port reste constants. La figure 8 montre ce mode de realisation. 
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REVMDICATIOHS 

1.- Dispositif de mise a plat et de tirage pour feuille en 
tube plastique fabriquee suivant le procede de soufflage pax une 
tete de soufflage de feuille disposee fixe, dans lequel des pla- 
5 ques de mise a plat et des cylindres delivreurs tournent suivant 
. un mouvement reversible autour de l'axe de la feuille en tube qui 
leur est amenee, caracterise en ce qu'il est prevu a la suite des 
cylindres delivreurs une barre de retournement inclinee a' environ 
45° par rapport a l'axe de rotation et tournant autour de cet axe, 
10 elle-meme suivie d'au moins un cylindre de renvoi parallele a 
l'axe de rotation et tournant lui aussi autour de cet axe, d'ou 
la feuille en tube est dirigee sur au moins un autre cylindre de 
renvoi, egalement parallele a l'axe de rotation, mais monte fixe. 
3.- Dispositif suivant la revendication 1, caraoterise en ce 
15 que la barre de retournement et un cylindre de renvoi place paral 
lelement aux cylindres delivreurs ainsi que le cylindre de renvoi 
monte en aval de la barre de retournement sont disposes excentri- 
quement par rapport a l'axe de rotation et en ce que la ligne de 
passage entre les cylindres de deux cylindres de renvoi fixes est 
20 sensiblement dirigee suivant l'axe de rotation. 

3. - Dispositif suivant la revendication 1, caraoterise en ce 
que la'barre de retournement est disposee au-dessus des cylindres 
delivreurs, en ce qu'une paire de cylindres de renvoi est montee 
lat6ralement a c6te de la barre de retournement sur le dispositif 

25 de tirage reversible et en ce que le cylindre de renvoi fixe est 
dispose excentriquement par rapport a l'axe de rotation. 

4. - Dispositif suivant la revendication 3, caracterise en ce 
que, pour compenser les variations de Vitesse de tirage, un bobi- 
neur de feuille monte a la suite du dispositif est mu .par 1' inter 

30 mediaire d'un accouplement a glissement. 

5. - Dispositif suivant l'une quelconque des revendications 1 
i 3, caracterise en ce que la barre de retournement est fixes non 
rotative au dispositif de tirage et comporte une surface a faible 
frottement. 

35 6.- Dispositif suivant l'une quelconque des revendications 1 

a 4, caracterise en ce qu'il est prevu dans le sens de marcne de 
la feuille derriere le cylindre de renvoi fixe une deuxieme barre 
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de retouraement fixe inclinee sous un angle de 45° par rapport k 
Vaxe de rotation* „ 

7.- Dispositif suivant les reveadicatioas 2 et 6, caracteri- 
se ea ce que le dispositif de tirage effeotue des mouvementB de 
5 rotation de 360° et en ce qu'il est prevu, entre les cylindres de 
renvoi fixes medians et la barre de retournement fixe des cylin- 
dres de deviation qui font devier lateralement la feuille en tube 
avant que le dispositif de tirage atteigne ses positions de point 
mort • 

10 8.- Dispositif suivant la revendication 3, oaracterise en ce 

qu'un oylindre de deviation est mont6 rotatif sup le dispositif 
de tirage lat6ralement a cSte de la barre de retournement du cot6 
oppose a la paire de cylindres de renvoi. 

9«- Dispositif suivant la revendication 3» caracterisS en ce 
15 qu 1 entre les cylindres de renvoi fixes et une macbine.de traite- 
ment ou de bobinage qui leur fait suite est prevu un dispositif 
d'emmafcasinage, de preference ua cylindre danseur. 

10.- Dispositif suivant la revendication 3* caracterise en ce 
que, entre la paire de cylindres de renvoi rotatif s et le cylin- 

20 dre de renvoi fixe, il est pr6vu un autre cylindre de renvoi pa- 
ralldle a la paire de cylindres de renvoi et mont§ au point d 1 ar- 
ticulation de deux leviers qui, par une de leurs extrfcmit&s, sont 
reunis ensemble, et par leur autre extremity, soat months pivo- 
tants sur le dispositif de tirage reversible dans la zone de la 

25 paire de cylindres de renvoi et sur le cylindre de renvoi fixe. 
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